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L' invention concerne les motoreducteurs d'essuyage 
pour vehicule automobile. 

On connait un tel motdreducteur , comprenant un 
moteur muni d'une carcasse et un reducteur muni d' un 
5 socle fixe rigidement a la carcasse, 

Un but de 1' invention est de fournir un 
motoreducteur a la fois peu bruyant, dans lequel il 
existe une continuite electrique entre le socle et la 
carcasse et permettant un posi tionnement relatif precis 
10 de ceux-ci- 

En vue de la realisation de ce but, on prevoit 
selon 1' invention un motoreducteur d' essuyage pour 
vehicule, comportant une carcasse de moteur et un socle 
de reducteur, la carcasse et le socle ayant des parties 
15 metalliques, le motoreducteur comportant un joint 
interpose entre la carcasse et le socle, le joint 
comportant un materiau d'etancheite et au moins un 
element metallique en contact avec les parties 
metalliques de la carcasse et du socle, 
20 Ainsi, le materiau d'etancheite reduit le bruit. De 

plus, 1' element metallique du joint sert de butee 
franche pour un positionnement relatif precis de la 
carcasse et du socle. En outre, il assure une continuite 
electrique entre ceux-ci, par exemple pour un potentiel 
25 de masse uniforme dans tout le carter du motoreducteur, 

Avantageusement , le motoreducteur presente un 
orifice de fixation contigu a 1' element metallique, 

Avantageusement, 1' element metallique est noye dans 
le materiau d'etancheite. 
30 Avantageusement, les elements metalliques sont au 

nombre de deux et sont disjoints. 

Avantageusement, le motoreducteur comporte des 
moyens de fixation definitive du joint au motoreducteur. 
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et en outre des moyens de fixation provisoire du joint a 
I'un parmi la carcasse et le socle. 

Ainsi, le joint est ' provisoiremerTt ix'e a I'une des 
pieces en attendant I'amenee de 1' autre piece. On 
5 facilite ainsi la gestion de la chaine de montage, en 
reduisant le nombre de pieces separees. 

Avantageusement, les moyens de fixation provisoire 
comprennent/ notamment sur le joint, au moins un ergot 
de clipsage. 

10 Avantageusement, le motoreducteur presente un 

orifice d' acces a 1' ergot en vue de desengager les 
moyens de fixation provisoire. 

Avantageusement, le motoreducteur comporte des 
moyens de fixation du joint au motoreducteur, et en 
15 outre des moyens de butee pour le positionnement 
anguiaire du joint par rapport au- moteoreducteur . autour 
•d'un axe du motoreducteur. 

Ainsi, on facilite le positionnement du joint par 
rapport au motoreducteur avant fixation par les moyens 
20 de fixation definitive, Cela assure par exemple 
I'alignement des trous de vis. 

Avantageusement, I'un parmi la carcasse et le socle 
presente au moins un secteur de cylindre, le joint 
presentant une ouverture apte a recevoir le secteur de 
25 cylindre et au moins une butee s'etendant en saillie 
dans 1' ouverture. 

Avantageusement, le materiau du joint comprend une 
matiere plastique. 

On prevoit egalement sel-on 1' invention un precede 
30 comprenant les etapes consistant a : 

- fixer le joint a I'un parmi la carcasse et le socle 
grace aux moyens de fixation provisoire ; 

- rapporter sur le joint 1' autre parmi la carcasse et le 
socle ; et 




- fixer entre eux le joint, la carcasse et le socle 
grace aux moyens de fixation definitive. 

D' autres caracteristiques et avantages de 
1' invention apparaitront encore dans la description 
5 suivante d'un mode prefere de realisation donne a titre 
d'exemple non limitatif. Aux dessins annexes : 

- la figure 1 est une vue en perspective d' un 
motoreducteur selon un mode prefere de realisation de 
1' invention ; 

10 - la figure 2 est une vue partielle eclatee en 
perspective du motoreducteur de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue en perspective du socle de la 
figure 1 ; 

- la figure 4 est une vue d'extremite de la carcasse de 
15 la figure 1 ; 

- la figure 5 est une vue en elevation du joint de la 
figure 1 ; et 

- les figures 6 et 7 sont des vues de detail du joint de 
la figure 5 en coupe selon les plans VI-VI et VII-VII, 

20 On a illustre aux figures 1 et 2 un motoreducteur 2 

d'essuyage pour vehicule automobile, II comporte un 
moteur ayant une carcasse 4, et un reducteur ayant un 
socle 6 et une plaque de fermeture 8 obturant une 
ouverture 10 du socle, visible en figure 3, et fixee au 

25 socle par des moyens de clipsage, pattes et ergots 12. 
La carcasse 4, le socle 6 et la plaque de fermeture 8 
constituent un carter ferme du motoreducteur. Ici, la 
carcasse et le socle sont en metal, la plaque de 
fermeture 8 etant en matiere plastique, De fagon connue 

30 en soi, la carcasse 4 renferme un stator et un rotor 
dont un arbre penetre dans le reducteur pour, apres 
reduction, transmettre un mouvement de rotation a un 
arbre de sortie destine a entrainer un balai d'essuie- 
glace . 



4 



En reference aux figures 1, 2 et 4, la carcasse 4 a 
une forme generale cylindrique obturee a une extremite 
axiale et -ouver^te- a une -autre ''extrelnl^te-^^^ Cette 
derniere presents un bord annulaire plat 14 s'etendant 
5 en saillie -de la face cylindrique externe 16 de la 
carcasse et presentant deux oreilles ou pattes 18 
diametralement opposees I'une a 1' autre de part et 
d' autre d'un axe 20 de la carcasse. 

En reference aux figures 1 a 3, le socle 6 presente 

10 une partie cylindrique 22 ayant une extremite axiale 
ouverte presentant un bord 24 sensiblement identique a 
celui de la carcasse et muni de deux pattes 26. Le socle 
presente trois secteurs de cylindre 28 prolongeant la 
parol 22 du socle suivant son axe en saillie du bord 24. 

15 Ces • seeteu'rs^'<!f285.-!^sont disj^^ etB^ espacesitsif.les uns des 

a u t r e s?t e n - me-wa g^a^a^Jfe^'^^ rorivsjme sp ape>sv? lib r^e s^ 

Erl^ refe^enpe^ notamment aux - figures 5 a v 7, le 
motoreducteu^r V CQmp©>r-te 'en<pioutre -unr^j oin^^^ .30'^:*:generalement 
plan et' ayant giobaLement la formeiwde^s^ bords 14 et 24, a 

20 savoir une fo^rme^ en ' losange dont les coins les plus 
rapproches I'un de 1' autre sent arrondis ou encore une 
forme circulaire a deux pattes 32 diametralement 
opposees par rapport a un axe 20 du joint. Le joint 
presente en son centre une ouverture circulaire 34. 

25 Le joint 30 est apte a etre interpose suivant la 

direction axiale entre le bord 14 de la carcasse et le 
bord 24 du socle, coaxialement a ceux-ci . Chaque patte 
32 du joint est interposee entre une patte 18 de la 
carcasse et une patte - 26 du socle. Les ..six pattes 

30 presentent*^' des orifices ,^36,,^apt^es a etre en^^^coincidence 
mutuelle dans cette position. La parol du joint 30 est 
en contact et en appui surfacique sur chacune de ses 
deux faces planes avec respectivement la face du bord 14 
de la carcasse et la face du bord 24 du socle. 
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Le joint 30 presente un rebord peripherique 38 
s'etendant en saillie de la paroi, en 1' espece du cote 
de celle-ci destine a etre dirige vers la carcasse 4. 
Lorsque le motoreducteur est monte, ce rebord 38 
5 recouvre la tranche du bord 14 de la carcasse. Le rebord 
a une forme evasee vers I'exterieur. II porte des 
crochets ou ergots 40 s'etendant en saillie du rebord k 
la fois suivant la direction axiale et suivant la 
direction radiale vers I'interieur. Ces ergots 40, ici 

10 au nombre de quatre, s' etendent a la jonction des pattes 
32 avec les zones circulaires du joint. Grace a 
1' elasticity relative de la matiere plastique qui les 
constituent, ils sont aptes a prendre appui centre la 
face arriere 42 du bord 14 de la carcasse pour fixer le 

15 joint 30 a la carcasse provisoirement par clipsage. 

Le joint 30 comporte des reliefs ou butees 
angulaires 44, ici au nombre de deux, constitues par des 
prolongements de la parol du joint s'etendant en saillie 
dans I'ouverture 34 en direction de I'axe 20, Lors de la 

20 fixation du joint 30 au socle 6, ces butees 44 
s'engagent dans les espaces entre les secteurs 
cylindriques 28. En butee centre ceux-ci a I'egard de la 
rotation du joint par rapport au socle autour de I'axe 
20, elles facilitent le positionnement du joint, 

25 notamment en plagant directement les orifices 36 des 
quatre pattes en coincidence, 

Le joint comporte deux elements 46 en metal, ici en 
acier, au niveau des pattes 32, Chaque element 4 6 a une 
forme de rondelle annulaire et definit en son centre 

30 I'un des orifices 36. Chaque element 46 presente une 
nervure peripherique 48 s'etendant radialement en 
saillie de sa tranche externe. Cette nervure est noyee 
dans la matiere plastique du materiau d'etancheite du 
joint, Ce materiau pourra etre une matiere plastique ou 
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un elastoruere. II est constitue ici par un alliage d' un 
copolyinere bloc styrene butadiene (SBS) et de 
polypropylene (PP) . Les elements 46 sont ainsi 
constitues par des inserts partiellement noyes dans la 
5 matiere plastique surmoulee -sur ceux-ci. Le materiau 

d' etaneheite du joint permet de reduire le bruit du 
motoreducteur - Le materiau d'etancheite presentera 
avantageusement une durete de 43 shores D, 

Chaque element 4 6 presente deux faces planes venant 
10 en contact surfacique avec respectivement la face du 
bord 14 de la carcasse et la face du bord 24 du socle, 
formant ainsi une butee franche pour le positionnement 
relatif/ suivant I'axe 20, du socle et de ' la carcasse, 
et assurant par aiaieurs la continuite electrique entre 
15 ceux-ci. Cha^ug^-veMineciife 4 6*^"^ '^aane^epai^S;e;iiii^-^^e inferieure 
a I'epaisseur f de^^^la ^*.paa:^joi em- mafeieBe plast^ique du 
joint 30 en prev^isa^on?^ de**^l' eorasement de--celle-ci lors 
du serrage dur {3oinb»»r;entre^e socle *et»^ la ^carcasse pour 
1' etancheite du^motor.educfeeu^rw a l'ea*u* et a I'air, 
20 Lors de la fabrication du motoreducteur, on fixe 

d' abord le joint 30 a la carcasse 4 au moyen des ergots 
40 constituant des moyens de fixation provisoire. On 
peut ainsi manipuler, stocker ou transporter la carcasse 
et le joint d' une seule piece. On rapporte ensuite le 
25 socle 6 pour interposer le joint entre socle et 
carcasse. On fixe ces trois elements en vissant des vis 
50 traversant les pattes 26 de la carcasse et du joint 
et en prise avec les pattes 26 du socle. Les vis 50 
constituent des— moyens de fixation defvinitive • On 
30 remarquera que les ergots 40 peuvent demeurer 
encliquetes sur la carcasse sur le motoreducteur dans 
son etat final. 

Le joint 30 presente dans sa parol des orifices 52 
a la base des ergots 40 respectifs pour permettre 



d' introduire un outil visant a desengager chaque ergot 
de la carcasse si la separation du joint et de la 
carcasse est necessaire a un moment ou a un autre. 

On pourra mettre en oeuvre les caracteristiques 
5 relatives a la fixation provisoire du joint 30 a I'un 
parmi la carcasse et le socle et/ou aux butees 44, 
independamment de la presence des elements metalliques 
46 dans le joint. 
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RE VE ND I CAT I ON S 

1. Motoreducteur d'essuyage pour vehicule, 
coiaportant une carcasse (4) de moteur et un socle (6) de 

5 reducteur, la carcasse et le socle ayant- des parties 
metalliques, caracterise en ce qu'il comporte un joint 
(30) interpose entre la carcasse (4) et le socle (6), le 
joint comportant un materiau d' etancheite et au moins un 
element rnetallique (46) en contact avec les parties 
10 metalliques de la carcasse et du socle. 

2. Motoreducteur selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'il presente un orifice de fixation 
(36) contigu a I'element rnetallique (46). 

3. Motoreducteur selon la revendication 1 ou 2, 
15 caracterise en ce que 1' element metallique (46) est noye 

dans le materiau -d' etancheite . 

4. Motoreducteur selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce que les elements 
metalliques (46) sont au nombre de deux et sont 

20 disjoints. 

5. Motoreducteur selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 4, caracterise en ce qu'il comporte 
des moyens (50) de fixation definitive du joint (30) au 
motoreducteur, et en outre des moyens (40) de fixation 

25 provisoire du joint (30) a I'un (4) parmi la carcasse 
(4) et le socle (6) . 

6. Motoreducteur selon la revendication 5, 
caracterise en ce que les moyens de fixation provisoire 
comprennent, notamment sur le joint (30), au moins un 

30 ergot (40) de clipsage. 

7. Motoreducteur selon la revendication 6, 
caracterise en ce qu'il presente un orifice (52) d' acces 
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a 1' ergot (40) en vue de desengager les moyens de 
fixation provisoire, 

8. Motoreducteur selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 7, caracterise en ce qu' il comporte 
des moyens (40, 50) de fixation du joint (30) au 
motoreducteur/ et en outre des moyens de butee (44) pour 
le positionnement angulaire du joint (30) par rapport au 
motoreducteur autour d' un axe (20) du motoreducteur . 

9. Motoreducteur selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 8, caracterise en ce que I'un (6) 
parmi la carcasse (4) et le socle (6) presents au moins 
un secteur de cylindre (28), le joint presentant une 
ouverture (34) apte a recevoir le secteur de cylindre et 
au moins une butee (44) s'etendant en saillie dans 
1 'ouverture - 

10. Motoreducteur selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 9, caracterise en ce que le materiau 
du joint (30) comprend une mati^re plastique. 

11. Precede de fabrication d'un motoreducteur selon 
I'une quelconque des revendications 5 a 7, caracterise 
en ce qu'il comprend les etapes consistant a : 

- fixer le joint (30) a I'un (4) parmi la carcasse (4) 
et le socle (6) grace aux moyens de fixation provisoire 
(40) ; 

- rapporter sur le joint (30) 1' autre (6) parmi la 
carcasse et le socle ; et 

- fixer entre eux le joint, la carcasse et le socle 
grace aux moyens de fixation definitive (50) . 





